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INFORMACION GENERAL

Producto

Sistema de puerta corredera elevable E170 de PVC CORTIZO, con doble/triple vidrio,
con/sin cajon de persiana

Empresa

CORTIZO

Descripcion del producto

En esta DAP se reportan los impactos ambientales del sistema de puerta corredera E 170 realizada a partir de
perfiles de PVC extruido fabricados por CORTIZO. Los productos declarados son especificos de las distintas

configuraciones posibles, con doble/triple vidrio y con/sin cajon de persiana

RCP de referencia

UNE-EN 17213, Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas peatonales

Planta de produccion

La produccién de los perfiles de PVC se realiza en las instalaciones de CORTIZO de Padrén (La Corufia). El

montaje de las puertas se realiza en talleres y carpinterias.

Validez
Desde: 28/11/2022 Hasta: 28/11/2027

La validez de DAPcons®.NTe.126 esta sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicion vigente de esta DAPcons®
es la que figura en el registro que mantiene Cateb; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa
www.csostenible.net
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Sistema de puerta corredera elevable E170 de PVC CORTIZO, con doble/triple vidrio, con/sin cajon de

persiana

c ong PROGRAMA DAPconstruccion®
QO-/ Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccién

www.csostenible.net

Administrador del programa
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Titular de la declaracion
A ALUMINIOS CORTIZO, S.A.U.
CORTIZO

Extramundi, s/n 15910 - LA CORUNYA (1)

Declaracion realizada por:

99 Idnovam

Ichaso 3, 28041 - MADRID, Espafia

Producto declarado

Sistema de puerta corredera elevable E170 de PVC CORTIZO, con doble/triple vidrio, con/sin cajon de persiana

Representatividad geografica

Europa. Todos los procesos de fabricacion de los perfiles de PVC se realizan en las instalaciones de CORTIZO. El
resto de los elementos de las puertas, como son el refuerzo de acero, el vidrio y otros componentes se fabrican en
centros de produccion espafioles y europeos. El montaje de las puertas se realiza en talleres y carpinterias de

toda Europa.

Variabilidad entre diferentes productos

En esta DAP se declaran los resultados especificos de cada una de las configuraciones del sistema de puerta

corredera elevable E170.

Numero de la declaracion Fecha de registro
DAPcons®.NTe.126 03/10/2022
Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado
DAPconstrucciéon®. La declaracion es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco afios a
partir de la fecha de registro. La informacion contenida en esta declaracién fue suministrada bajo
responsabilidad de: ALUMINIOS CORTIZO, S.A.U.
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1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

A

CORTIZO

DAPcons®.NTe.126

Sistema de puerta corredera
elevable E170 de PVC CORTIZO,
con doble/triple vidrio, con/sin

cajén de persiana

La puerta E170 consiste en un marco y sus respectivas hojas que albergan las unidades de vidrio aislante (UVA)

montados a partir de perfiles de PVC y refuerzos interiores de acero.

El montaje de los perfiles se realiza mediante soldadura. Entre los herrajes se encuentran los sistemas que

permiten la apertura de la hoja. Para garantizar la estanqueidad al aire y al agua de la puerta se emplean juntas

de PVC flexible o TPE y cepillos de polipropileno.

Mayoritariamente, el uso de estos productos serd como cerramiento de huecos de fachada en edificios

residenciales y comerciales, aunque también podrian tener otros usos secundarios como puertas de interior.

A continuacidn, se muestran las caracteristicas técnicas de los productos, asi como la composicion de los

mismos. Esta Gltima, hace referencia a un producto con dimensiones estandar, esto es, una puerta de 3,00 m x

2,18 m.

Transmitancia
térmica marco-

Transmitancia de
la ventana Uw

Permeabilidad

Estanqueidad

al aire al agua acustico (Rw] viento
hoja UF (W/m?K) | (W/m?K) £ i
UNE-EN 10077-2 | UNE-EN 10077-1 | UNE-EN 12207 |UNE-EN 12208 UNE-EN ISO 12354 UNE -EN 12210
E170 sin cajén | UVAI 4BE (16Ar) 4 1,6 1,4 4 7A 31 (-1;-5) c2
de persiana UVA Il |4BE (12Ar) 4 (12Ar) 4BE 1,6 1,0 4 7A 33 (-1;-5) c2
E170 con cajén | UVAI 4BE (16Ar) 4 1,6 1,4 4 7A 31 (-1;-5) c2
de persiana UVA Il |4BE (12Ar) 4 (12Ar) 4BE 1,6 1,1 4 7A 33 (-1;-5) c2

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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75,09 75,09 87,58 87,58
53,92 53,92 51,85 51,85
39,01 39,01 34,85 34,85
48,67 48,67 43,51 43,51
48,67 97,33 43,51 87,02
1,06 1,59 0,99 1,49
0,83 1,10 0,78 1,04
0,13 0,19 0,11 0,17
1,80 2,70 1,69 753
0,05 0,05 0,04 0,04
1,23 1,23 1,05 1,05
0,27 0,27 0,57 0,57
0,04 0,04 0,08 0,08
3,74 3,74 4,45 4,45
0,28 0,28 0,28 0,28
0,01 0,01 0,01 0,01
1,429 1,429 1,429 1,43
0,00 0,00 0,00 0,00
1,46 1,46 1,40 1,40
1,07 1,07
1,48 1,48
0,06 0,06 0,06 0,06
1,49 1,49 1,49 1,49
279,2 329,7 278,3 323,5
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (A1 y A2)

La fabricacion de perfiles de PVC comienza con el procesamiento de las materias primas para la produccién del
PVC empleado en la extrusion. Entre estas se encuentran la resina de PVC, que constituye el componente
principal, junto con otras como el didxido de titano, el carbonato célcico, el modificador de impacto, el
estabilizante y aditivos.

A su vez, las puertas constan de otros componentes como la unidad de vidrio aislante (UVA), los refuerzos y los

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 5 I
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herrajes con diferentes materiales entre los que se encuentran vidrio, aluminio, zamak.

CORTIZO selecciona y recibe las materias primas de proveedores nacionales e internacionales. A excepcidn de la
UVA, el resto de los componentes como son los refuerzos y los herrajes son recibidos en las instalaciones de
CORTIZO.

Fabricacion (A3)

Los perfiles se producen mediante extrusién de la mezcla de PVC que por deformacién plastica es obligada a
atravesar una matriz con el fin de producir perfiles con diferentes secciones. A continuacién, los perfiles pasan
por una serie de contraformas mientras se enfrian en bafio de agua. Posteriormente la propia extrusora corta los
perfiles. Todo el material esta codificado, indicando la clasificacion del perfil, la fecha de fabricacion y la
extrusora en la que se ha realizado.

Llegados a este punto, los perfiles pueden tomar dos caminos: el cliente final o la planta de foliado. El primer
caso se da cuando el cliente solicita perfiles en crudo. En el segundo, a los perfiles se les da un acabado de color.
Durante el proceso de foliado se le coloca a los perfiles una pelicula plastica a modo de dar el acabado deseado.
El primer paso consiste en la adaptacion de los perfiles a las condiciones dptimas de 20-25°C y humedad entre
50-60%. Posteriormente se aplica el primer para abrir los poros del material y facilitar que la cola entre en ellos.
Una vez encolado el perfil, se coloca el folio y se aprieta con una sucesion de rodillos para que se adhiera de
forma correcta. Por ultimo, el perfil debe madurar durante 72 horas en las mismas condiciones en las que se
realizé el proceso.

Los perfiles, los herrajes y las juntas son transportados desde las instalaciones de CORTIZO primero hasta centros
de distribucion y posteriormente bajo pedido a los talleres y carpinterias donde se montan las puertas. En estas
instalaciones se cortan y mecanizan los perfiles y se montan con el resto de componentes.

La UVA se monta en las cristalerias y se envia directamente a obra donde se montan una vez que la puerta ha sido
instalada.

Los materiales y el peso de los herrajes y las juntas se han obtenidos del desglose de los sistemas de puertas de
CORTIZO. No solo se ha tenido en cuenta los materiales con los que estan fabricados sino también el proceso de
fabricacion como la extrusion o inyeccion en el caso de componentes plasticos o el forjado o mecanizado en el de
los componentes metalicos. En el caso de la UVA, el peso de algunos componentes como el vidrio, el aluminio, la
zeolita, el argén y los selladores se han modelizado a partir de calculos geométricos basados en las
especificaciones junto con valores de densidad obtenidos de bases de datos de materiales. Aspectos ambientales
como el aguay la electricidad consumida durante la fabricacion de la UVA, se han obtenido de la base de datos de

Ecoinvent.

2.2. Construccion (A4 y AS5)

Transporte del producto a la obra (A4)

La distancia hasta obra se ha escogido de 300 km. Esta distancia es desde el taller donde se monta la puerta hasta
obra. Este transporte se realiza en un camidn rigido de 16-32 con un factor de carga del 32%.

Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacién

Destinos Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios
Resto del mundo - 0 0
Espafia - 0 0

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 6 I
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Destinos Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios

Camidn rigido de 16-32

1
toneladas, EURO 6 00 300

Europa

Total 100%

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

El montaje en obra de las puertas de PVC consiste en el aplomado, nivelado y acuiiado de la puerta se procede a
la fijacién mediante garras que consisten en unas pletinas conformadas con el fin de facilitar su adherencia al
muro. Estas garras pueden fijarse al marco mediante tornillos. El marco también se puede fijar mediante tornillos
disefiados para introducirse en el muro macizo. CORTIZO ha facilitado datos acerca del empleo de garras

metalicas y tornillos empleados en la fijacion de las puertas.

2.3. Uso del producto (B1-B7)

Uso (B1)

No declarado

Mantenimiento (B2)

No declarado

Reparacion (B3)

No declarado

Substitucion (B4)

No declarado

Rehabilitacion (B5)

No declarado

Uso de la energia operacional (B6)

No declarado

Uso del agua operacional (B7)

No declarado

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Deconstrucciony derribo (C1)

Se ha supuesto que el producto se desmantelara del edificio manualmente sin manipulaciéon mecanica.

Transporte (C2)

Se ha asumido una distancia de 200 km para el transporte hasta el centro de tratamiento de residuos en un
camién de 16-32t, EURO 6 con un factor de carga del 32%.

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 7 I
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Gestion de los residuos para reutilizacion, recuperacion y reciclaje (C3)

Se ha supuesto que durante las operaciones de desguace de las puertas para la recuperacidn de las distintas
fracciones se consume la misma electricidad que durante su montaje.

Eliminacion final (C4)

Los escenarios de fin de vida y el destino final de las distintas fracciones de materiales se han disefiado
basandose en los valores por defecto de UNE EN 17213:

Metales: vertedero, 25%

Plasticos: vertedero, 25%

Vidrio: vertedero, 70%

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del sistema (D)

En el Mddulo D se declaran las cargas y los beneficios ambientales del reciclaje de los flujos materiales que
consiguen recuperarse en el final de vida de los productos. Los aspectos ambientales se han evaluado hasta el
punto de equivalencia funcional, es decir, la obtencion de materias primas similares a las de partida.

En el caso del acero de refuerzo, se ha realizado un balance de masas con el fin de obtener la salida neta del
material del sistema al final de la vida atil de los productos teniendo en cuenta la utilizacién de material reciclado
a la entrada del sistema.

Las tasas de recuperacion, el destino final y las eficiencias en el reciclaje de las distintas fracciones de materiales
se han disefiado basandose en los valores por defecto de UNE EN 17213:

Metales: reciclaje, 75%

Plasticos: reciclaje, 33,75% - valorizacion energética, 41,25% (eficiencia en la valorizacidn energética de plasticos,
60%)

Vidrio: reciclaje, 30%

3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El analisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracion se ha realizado siguiendo las normas ISO 14040 e
ISO 14044. De igual manera se ha atendido a la norma UN EN 15804:2012+A2:2020 asi como a la norma UNE EN
17213:2020 de puertas y ventanas. Esta DAP es del tipo “de la cuna a la puerta con opciones”, declarando las
etapas de fabricacién del producto, transporte a obra, instalacion del producto y de su fin de vida.

Se han utilizado datos especificos de las plantas de CORTIZO correspondientes al afio 2021 para la fabricacion de
los perfiles de PVC. Los datos para la UVA, herrajes, juntas y otros aspectos ambientales durante el montaje de las

puertas se basan en informaciéon actualizada también a 2021.
3.1. Unidad Funcional

La unidad declarada es 1 m2 de cerramiento para huecos de fachada (puertas) con las caracteristicas técnicas
mostradas en el punto 1.

3.2. Limites del sistema

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 8 I
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Puerta corredera elevable E170, vidrio doble 4-16Ar-4BE

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U Fabricacion  Construccién Uso del producto Fin de vida

Al-A3 A4 A5 B4 c2 c3

Cambio climatico -

kg CO2 eq 1226402 2106400 1,86E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,39E+00  T42E-01 74801  -3,16E+01
total (GWP-total)
G e kg CO2 eq 1,21E+02 2106400 1,856-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,39E+00  T4OE01  746E01  -3,09E+01
fosil (GWP-fossil)
Cambio climatico -
biogénico (GWP- kg CO2 eq 532E-01 19103 519E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  127E03 127038 18103  -251E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel . ., o 1,44E-01 820E-04  4,48E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00 55004  618E04  513E04  -477E-01
uso del suelo (GWP-
luluc)
Lo kgCFClleq  2,09E-05 486E07  951E-09 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 322607  187E:08  900E-08  -620E-06
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) mol H+ eq 7,78E:01 506E-03 807604 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00 395603  108E03 241603  -254E01
Eytofizaciopaeieell  1oreq 2,09E-02 137604 856E-05 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  O11E05  579E05  652E05  -149E-02
dulce (EP-freshwater)
Eaofizacopdelaeial | nea. 1,23E01 121603 1,91E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  802E04  251E04  7,07E03  -3,18E-02
marina (EP-marine)
TR - 1,31E+00 13202 182E-03 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  874E03  264E03 73903  -407E01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kgNMVOCeq  4,20E-01 507E03  801E04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  336E-03  739E-04 232603  -1,32E-01
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgSbeq 1,40E-03 743606 211E-06 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  493E-06 575607  123E06  -584E-05
(ADP-
minerals&metals)
’::::;“;;:“:;:zos MJ, valor

aviotico: calorifico 1,04E+03 318E+01  1,95E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  211E+01 3026400  7,25E+00  -6,40E+02
combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumedelasha m3mundial - oe oy 145601 1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  963E02  701E-02  183E01  -3,83E+01
(wDP) eq. privada

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcion y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,
por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kg CO2eq 1,19E402 2,08E+00 1,79€-01 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,38E+00 1,38E-01 6,74E-01 -3,05E+01
(GHG)

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gesti6n de residuos para reutilizacién, recuperacién y reciclaje.
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. - - Sistema de puerta corredera
S;?gletﬁ)(;t:ra Teenica '::2|¥E, elevable E170 de PVC CORTIZO,
o CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin

cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170 con cajon de persiana, vidrio doble 4-16Ar-4BE

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro Uil Fabricacion  Construccién Uso del producto Fin de vida

Al-A3 A4 A5 B4 c2 c3

Cambio climatico -

kg CO2 eq 1,226402 2,00E400  1,86E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,39E+00  134E-01  BOTE-01  -3,23E+01
total (GWP-total)
CLUDELIEEE kg CO2 eq 1,21E402 2,00E400  1,85E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,39E+00  132E01  7.09E01  -3,16E+01
fosil (GWP-fossil)
Cambio climatico -
biogénico (GWP- kgCO2eq 5,76E-01 190603 579E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  T126E03 117608 1756038  -2,64E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel . -, o 1,47E01 827E-04  448E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  548E-04  6,08E04  483E04  -455E-01
uso del suelo (GWP-
luluc)
e tosly kgCFClleq  2,24E-05 484807  951E-09 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  321E07  172E08  B895E08  -6,90E-06
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) mol H+ eq 7,67€01 504603 8,07E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  394E03  103E03 23403  -265E-01
Eytofizaciopaeieel ]  kgPeq 2,22E-02 137604 856E-05 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  908E05  544E05  628E05  -154E-02
dulce (EP-freshwater)
Eaofizacopdelaeial | neq. 1,23E01 121603 1,91E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  7,09E04  234E04  827E03  -317E-02
marina (EP-marine)
Eutrofizacioneenssiel | N ea. 1,28E+00 131602 1,82E03 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  871E03  246E03  7,06E03  -424E-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kgNMVOCeq  4,20E-01 505€03  801E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 335603  6,88E-04  227E-03  -1,36E-01
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgSbeq 1,44E-03 TME06 21106 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  491E-06  534E-07  122E06  -128E-04
(ADP-
minerals&metals)
feg::;n;;ean:;:i:os MJ, valor

2BOHCO: calorifico 2,00E+03 317E+01  1,95E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,70E+01  2,87E+00  7,11E+00  -6,93E+02
combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumedelasha m3 mundial - 601 145601 1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  960E-02 65002  178E-01  -3,70E+01
(wDP) eq. privada

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcion y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,
por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kg CO2eq 1,19E402 2,07E+00 1,79€-01 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,37E+00 1,31E-01 7,14E-01 -3,12E+01
(GHG)
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. - - Sistema de puerta corredera
S;?gletﬁ)(;t:ra Teenica '::2|¥E, elevable E170 de PVC CORTIZO,
o CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin

cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170, vidrio triple 4BE-12Ar-4-12Ar-4BE

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro Ui Fabricacion  Construccién Uso del producto Fin de vida

Al-A3 A4 A5 B4 c2 c3

Cambio climatico -

kg CO2 eq 1326402 248E+00  1,86E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,64E+00 17901  BATE-01  -3,26E+01
total (GWP-total)
CLUDELIEEE kg CO2 eq 1,31E+02 247E+400  1,85E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,64E+00  177E01  B39E01  -3,18E+01
fosil (GWP-fossil)
Cambio climatico -
biogénico (GWP- kgCO2eq 6,22E-01 225603 519E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  150E-03 17603 19303  -2,74E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel . ., o 1,53E-01 978E-04  4,48E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  649E04  6,64E04  661E04  -482E-01
uso del suelo (GWP-
luluc)
CZEmochb kgCFClleq 222605 573E07  9,51E:00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  3,80E-07 260608 116607  -629E-06
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) mol H+ eq 8,74E-01 703603 807604 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  466E03 135603 291603  -276E-01
Eytofizaciopacieel ol kgPeq 2,28E-02 162604 856E-05 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  108E04  747E05 725605  -153E-02
dulce (EP-freshwater)
Eaofizacopdelaeral | neq. 1,39E-01 143603 1,91E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  947E04  332E04  727E03  -350E-02
marina (EP-marine)
Fulicfizacioniteiisstie) | )\ o, 1,50E+00 156E-02  1,82E-03 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,03E:02  3,50E-03  9,10E-03  -4,46E-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kgNMVOCeq  467E-01 598E03  801E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  397E-03  O84E-04  284E03  -141E-01
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgSbeq 1,53E-03 877606 211E-06 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  582E-06  7,69E-07  151E06  -7,32E-05
(ADP-
minerals&metals)
’::::;“;;e::;::os MJ, valor

2BOHCO: calorifico 2,06E+03 3756401 1,95E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  249E+01  377E+00  B9BE+00  -6,46E+02
combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumedelasha m3mundial e 01 171601 104601 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  T74E01  O42E-02  224E01  -3,90E+01
(wDP) eq. privada

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcion y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,
por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kg CO2eq 1,29E402 2,45E+00 1,79€-01 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,63E+00 1,75E-01 7,65E-01 -3,14E+01
(GHG)
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. - - Sistema de puerta corredera
S;?gletﬁ)(;t:ra Teenica '::2|¥E, elevable E170 de PVC CORTIZO,
o CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin

cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170 con cajon de persiana, vidrio triple 4BE-12Ar-4-12Ar-4BE

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U1 Fabricacion  Construccién Uso del producto Fin de vida

Al-A3 A4 A5 B4 c2 c3

Cambio climatico -

kg CO2 eq 1,31E+02 2436400 1,86E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,61E+00  T167E-01  88SE-01  -3,32E+01
total (GWP-total)
bt kg CO2 eq 1,31E+02 243E+400  1,85E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,61E+00 165601  882E01  -3.24E+01
fosil (GWP-fossil)
Cambio climatico -
biogénico (GWP- kg CO2 eq 6,57E-01 221603 519604 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  T147E03  T161E-03 1856038  -284E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel ., ., 1,55E-01 9,60E-04  4,48E-04 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  637E04  650E04  616E04  -459E-01
uso del suelo (GWP-
luluc)
e todsly kgCFClleq  236E-05 562E07  9,51E-00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00 373607 237608 112607  -697E-06
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) mol H+ eq 8,54E-01 6,89E-03  8,07E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  457E:03 126603  279E-03  -2,84E-01
Egtofizaciopacieel ol kgPeq 2,39E-02 159E04  8,56E-05 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  106E04  695E05  693E05  -157E-02
dulce (EP-freshwater)
Eaofizacopdelaeral | neq. 1,37E01 140603 1,91E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  929E-04  307E04  B8ASE03  -3.46E-02
marina (EP-marine)
Eutrofizaciopeenssiel | N ea. 1,45E+00 153E02  1,82E-03 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  101E02  323E03  869E03  -4,60E-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kgNMVOCeq  4,62E-01 587E03  801E-04 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  389E-03  O07E-04  274E03  -1,44E-01
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgSbeq 1,56E-03 860E-06  211E-06 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00 57106  7,08E-07  147E06  -141E-04
(ADP-
minerals&metals)
’::::;“;;e::;::os MJ, valor

2BOHCO: calorifico 2,11E+03 368E+01  1,95E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,44E+01  3,53E+00  B,65E+00  -6,99E+02
combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumedelasha m3mundial e 01 168601 1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  T12E-01  B866E-02 215601  -3,77E+01
(wDP) eq. privada

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcion y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,
por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kg CO2eq 1,28E+02 2,41E+00 1,79€-01 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,60E+00 1,63E-01 7,96E-01 -3,20E+01
(GHG)

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacion. A4 Transporte.A5 Procesos de instalacién y construcciéon.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacién. B4 Substitucién. B5
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C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo No Declarado.
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Araui Tecni Sistema de puerta corredera
B;‘?ggﬁﬁ:ra ecnica elevable E170 de PVC CORTIZO,

CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin
cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170, vidrio doble 4-16Ar-4BE

Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U3l Fabricacion  Construccion Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c3

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
;“:"":::‘::;’::fl': calorifico  270E+02  536E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  356E01  521E01  225E01  -1,68E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizadacomo calorifico  0,00E+00  000E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia M
::':r';’:p‘:i::::‘r’:::“ble valorcalorifico 270E+02  536E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  356E01  521E01  225E01  -1,68E+02
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
: ,
::;'::::i:::;%‘:hle calorifico  217E+03  398E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,64E+01  3,95E+00  9,54E+00  -6,78E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorffico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable M
gee":;i'r:z"p':‘i:':ﬁ’;’“““°s valorcalorifico 2,17E+03  398E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,64E+01  3,95E+00  9,54E+00  -6,78E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u:::?::"ale‘ kg 6726400 0,00E+00  3,81E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00
. MJ, valor
:’::u::::i':::'::x::les calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
. MJ, valor
:’::u::::;':::tr'::vables calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
:;:a“::‘:c‘:"“““”de m3 1756402 17101 1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  T4E01  O42E-02 265601  -6,47E+01
:l‘:::‘i':::o":"g"’s°s kg 179E400  979E05  1,07E-05 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  649E05 395606  1,67E05  1,88E-02
:lei::‘i':::o';""’"g"’“s ke 361E+01  196E+00  7,60E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,30E+00  4,08E+00  2,29E+01  -8,02E+00
:lei::‘::::‘::d"““"’s ke 252602 2,53E04  4,22E-06 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  168E-04 265605  534E:05  -393E-03
f:l:'t'i‘l’;:;':::s"a"'s“ ke 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje ke 651E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  2,22E+01  O0,00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 5,28E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 1,14E+02 0,00E+00 0,00E+00
energético

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacién. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccién y derribo. C2 Transporte. C3 Gestidn de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas allé del limite del sistema.MND Médulo No Declarado.

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 14



© DAPcons®.NTe.126
aoens A cateb =] A

Araui Tecni Sistema de puerta corredera
B;‘?ggﬁﬁ:ra ecnica elevable E170 de PVC CORTIZO,

CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin
cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170 con cajon de persiana, vidrio doble 4-16Ar-4BE

Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U3l Fabricacion  Construccion Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c3

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
;“:"":::‘::;’::fl': calorifico  2,50E+02  453E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  300E01  451E01  T1,95E01  -1,68E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizadacomo calorifico  0,00E+00  000E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia M
::':r';’:p‘:i::::‘r’:::“ble valorcalorifico 2,50E+02  453E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  300E01  451E01 19501  -1,68E+02
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
: ,
::;'::::i:::;%‘:hle calorifico  210E+03  336E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  223E+01  3,00E+00  7,55E+00  -7,27E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorffico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable M
gee":;i'r:z"p':‘i:':ﬁ’;’“““°s valorcalorffico 2,10E+03  336E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  223E+01  3,00E+00  7,55E+00  -7,27E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u:::?::"ale‘ kg 640E400  000E+00  3,81E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00
. MJ, valor
:’::u::::i':::'::x::les calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
. MJ, valor
:’::u::::;':::tr'::vables calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
:;:a“::‘:c‘:"“““”de m3 1716402 145601 1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  960E-02  650E:02  221E-01  -621E+01
:l‘:::‘i':::o":"g"’s°s kg 1,60E400  827E-05  1,07E-05 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  548E05  2,58E06  129E05  1,65E-02
:lei::‘i':::o';""’"g"’“s ke 338E+01  166E+00  7,60E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,J0E+00  2,44E+00  1,67E+01  -7,63E+00
:lei::‘::::‘::d"““"’s ke 227602 214E04  422E-06 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 142604 206605 413605  -410E-03
f:l:'t'i‘l’;:;':::s"a"'s“ ke 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje ke 594E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O,00E+00  1,04E+01  O0,00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 6,30E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 1,36E+02 0,00E+00 0,00E+00
energético

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacién. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccién y derribo. C2 Transporte. C3 Gestidn de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas allé del limite del sistema.MND Médulo No Declarado.
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Araui Tecni Sistema de puerta corredera
B;‘?ggﬁﬁ:ra ecnica elevable E170 de PVC CORTIZO,

CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin
cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170, vidrio triple 4BE-12Ar-4-12Ar-4BE

Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U3l Fabricacion  Construccion Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c3

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
;“:"":::‘::;’::fl': calorifico  2,50E+02  453E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  300E01  451E01  T1,95E01  -1,68E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizadacomo  calorifico  0,00E+00  000E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia M
::':r';’:p‘:i::::‘r’:::“ble valorcalorifico 2,50E+402  453E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  300E01  451E01 195601  -1,68E+02
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
: ,
::;'::::i:::;%‘:hle calorifico  210E+03  336E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  223E+01  3,00E+00  7,55E+00  -7,27E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorffico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable M
gee":;i'r:z"p':‘i:':ﬁ’;’“““°s valorcalorffico 2,10E+03  336E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  223E+01  3,00E+00  7,55E+00  -7,27E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u:::?::"ale‘ kg 640E400  000E+00  3,81E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00
. MJ, valor
:’::u::::i':::'::x::les calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
. MJ, valor
:’::u::::;':::tr'::vables calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
:;:a“::‘:c‘:"“““”de m3 1716402 145601 1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  960E-02  650E:02  221E-01  -621E+01
:E:?:::::hmsos kg 1,60E400  827E-05  1,07E-05 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  548E05  2,58E06  129E05  1,65E-02
:lei::‘i':::o';""’"g"’“s ke 338E+01  166E+00  7,60E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,J0E+00  2,44E+00  1,67E+01  -7,63E+00
:lei::‘::::‘::d"““"’s ke 227602 214E04  422E-06 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 142604 206605 413605  -410E-03
f:l:'t'i‘l’;:;':::s"a"'s“ ke 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje ke 594E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O,00E+00  1,04E+01  O0,00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 6,30E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 1,36E+02 0,00E+00 0,00E+00
energético

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacién. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccién y derribo. C2 Transporte. C3 Gestidn de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas allé del limite del sistema.MND Médulo No Declarado.
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Araui Tecni Sistema de puerta corredera
B;‘?ggﬁﬁ:ra ecnica elevable E170 de PVC CORTIZO,

CORTIZO |  con doble/triple vidrio, con/sin
cajén de persiana

Puerta corredera elevable E170 con cajon de persiana, vidrio triple 4BE-12Ar-4-12Ar-4BE

Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U3l Fabricacion  Construccion Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c3

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
;“:"":::‘::;’::fl': calorifico  257E+02  526E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  349E01  503E01 21501  -1,71E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizadacomo  calorifico  0,00E+00  000E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia M
::':r';’:p‘:i::::‘r’:::“ble valorcalorifico 2,57€+402  526E01  1,79E-01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  349E-01  503E01 215601  -1,71E+02
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
: ,
::;'::::i:::;%‘:hle calorifico 2206403  391E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,59E+01  370E+00  9,20E400  -7,33E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorifico 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable M
gee":;i'r:z"p':‘i:':ﬁ’;’“““°s valorcalorffico 2,22E+03  391E+01  2,07E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,59E+01  370E+00  9,20E400  -7,33E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u:::?::"ale‘ kg 640E400  000E+00  3,81E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00
. MJ, valor
:’::u::::i':::'::x::les calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
. MJ, valor
:’::u::::;':::tr'::vables calorifico  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
:;:a“::‘:c‘:"“““”de m3 1748402 168E01  1,04E01 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  T12E01  B866E-02  250E-01  -6,28E+01
:E:?:::::hmsos kg 1,60E400  9,60E-05  1,07E-05 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  637E05  360E06  1,62E05  1,67E-02
:lei::‘i':::o';""’"g"’“s ke 357E401  193E+00  7,60E-02 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,28E+00  3,65E+00  2,16E+01  -7,79E+00
:lei::‘::::‘::d"““"’s ke 231602 249E04  422E-06 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 165604 250605 515605  -419E-03
f:l:'t'i‘l’;:;':::s"a"'s“ ke 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje ke 641E+00  000E+00  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  2,74E+01  0,00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 6,36E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 1,38E+02 0,00E+00 0,00E+00
energético

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacién. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccién y derribo. C2 Transporte. C3 Gestidn de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas allé del limite del sistema.MND Médulo No Declarado.
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Tabla 5. Kg de carbono biogénico

Producto 0 kg

Embalaje 0,064 kg C

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccién sélo se puede realizar bajo la misma unidad funcional y una vez
que el producto esté desempefiando su funcién dentro del edificio a lo largo de su ciclo de vida completo.

Esta DAP no contiene aseveraciones comparativas y sus resultados no son comparables con otras DAP cuando
éstas no cumplan con los requisitos establecidos en la EN 15804. Por otro lado, las DAP con la misma categoria de
productos, pero de diferentes programas, pueden no ser comparables. Esta DAP es representativa de los
productos incluidos.

El titular de esta Declaracidn es el responsable de su contenido, asi como de conservar durante el periodo de
validez de la misma la documentacién de apoyo en la que se basan las afirmaciones y datos que en ella se

incluyen.

3.5. Reglas de corte

Se han incluido todos los procesos relevantes dentro del sistema analizado y se han considerado el 100% de los
componentes y flujos de energia empleados en los sistemas analizados.

Se han excluido del analisis la construccidn y produccion de bienes capitales, la produccién de los embalajes de
las materias primas empleadas en la fabricacion de los perfiles de PVC, los embalajes de los componentes de los
sistemas y de acristalamientos, las operaciones de mantenimiento y otras actividades de apoyo a la producciény

los desplazamientos de los empleados.

3.6. Informacion medioambiental adicional

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes sometidas a
autorizacién (Candidate List of Substances of Very High Concern for Authorisation) de la Agencia Europea de
Sustancias y Preparados Quimicos.

3.7. Otros datos

Para todos los procesos incluidos en el estudio de ACV se ha empleado la base de datos de Ecoinvent 3.8
evaluados a con la herramienta OpenLCA. El estudio de ACV se realizé utilizando un modelo basado en plantillas
excel. Para la evaluacién de impactos de ciclo de vida (EICV) de los procesos mencionados se han utilizado los
factores de caracterizacién del método EF 2.0 del EC-JRC disponibles en
http://eplca.jrc.ec.europa.eu/LCDN/developerEF.xhtml.

Se han empleado bases de datos especificas de acuerdo con los datos del mix eléctrico facilitados por la
comercializadora que suministra electricidad a CORTIZO. Para los procesos de transporte, de produccién de
materias primas o de fin de vida se eligieron bases de datos acorde con su representatividad tecnolégica y
geografica del proceso real. Esta garantizada la representatividad tecnoldgica y geografica de todos los procesos
incluidos en el ACV entre los que se encuentran los de mayor relevancia en el resultado final. Para ello se ha
realizado un anélisis de calidad de datos de acuerdo con la metodologia expuesta en el Anexo E de la norma UNE
EN 15804 (tabla E1). Por ejemplo, la representatividad tecnoldgica de los procesos que contribuyen con el 92%

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 18 I
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del valor total de la categoria de impacto de cambio climatico se ha calificado como muy bueno o bueno segun la
metodologia citada. Las bases de datos ambientales empleadas tienen una antigiiedad inferior a 3 afios.

4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Tipo y consumo de combustible, tipo de

i e p—— Diésel, camion rigido 16 toneladas, clase EURO6

Distancia 300 km

Utilizacion de la capacidad (incluyendoel  Entre el 25% y el 50% dependiendo de la cantidad de productos
retorno en vacio) transportados hasta obra

BT TR Rt e Media de los 4 productos, 580 kg/m3
transportado

Factor de capacidad util (1, <1 0>1 para
los productos que se empaqueta 1
comprimidos o anidados)

4.2. Procesos de instalacion (A5)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Materiales auxiliares para la construccion

N —— Pletinas y tornillos de acero bajo al carbono, 0,076 kg

Uso de agua No

Uso de otros recursos No

Descripcion cuantitativa del tipo de
energia (mix regional) y el consumo No hay uso de energia
durante el proceso de instalacion

Desperdicio de materiales en la obra
antes del tratamieto de residuos,
generados por la instalacién del producto
(especificar por tipo)

No

Salidas materiales (especificados por
tipo) como resultado del tratamiento de
residuos en la parcela del edificio. Por
ejemplo: recogida para el reciclaje,
valoracidn energética, eliminacion
(especificada por ruta)

Embalaje enviado a reciclaje, cartén 0,024 kg y plastico 0,115 kg

Emisiones directas al aire, suelo y agua No se producen

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 19 I
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4.3. Vida util de referencia (B1)

No declarado

4.4, Mantenimiento (B2), Reparacion (B3), Substitucion (B4), o Rehabilitacion (B5)
Mantenimiento (B2)

No declarado

Reparacion (B3)

No declarado

Substitucion (B4)

No declarado

Rehabilitacion (B5)

No declarado

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio

No declarado
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4.7. Finde vida (C1-C4)

Proceso

Procesos de

recogida
(especificados
por tipos)

Sistemas de recuperacion (especificado por tipo)  Eliminacion
Series [ Modelos

kg recogidos con
mezcla de kg para
residuos reutilizacién
construccion

kg para
kg para reciclado valorizacién
energética

kg para
eliminacién final

Puerta corredera elevable
E170, vidrio doble 4-16Ar- 42.7 0 19.9 5.22 17.6
4BE

Puerta corredera elevable
E170 con cajon de
persiana, vidrio doble 4-
16Ar-4BE

42.6 0 19.4 6.30 16.9

Puerta corredera elevable
E170, vidrio triple 4BE- 50.4 0 19.4 6.3 24.7
12Ar-4-12Ar-4BE

Puerta corredera elevable
E170 con caj6n de
persiana, vidrio triple 4BE-
12Ar-4-12Ar-4BE

49.5 0 21.4 6.36 21.7

Supuestos para el desarrollo | Los escenarios se han descrito en lo médulos C3 'y D del apartado 2. Se han escogido los
de escenarios valores por defecto de la norma UNE EN 17213:2020

5. INFORMACION ADICIONAL

La informacion declarada en la DAP esta basada en las especificaciones del informe proyecto de ACV para DAP de
productos CORTIZO: Ventanas y puerta de exterior

6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

UNE-EN 17213, Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas peatonales Ventanas y puertas

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025
y EN UNE-EN 17213,

v | Externa

Verificador de tercera parte

d =
Eva Martinez Herrero CT-| I |€ Yt

Acreditado por el administrador del Programa FRIRG TRERsL B B
DAPcons®

Fecha de la verificacion:
29/11/2022
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biogénico de la maderay conversion en didxido de carbono.

+ CES-Edupack, Granta design limited, 2019. http://www.grantadesign.com/education/edupack
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